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MULTIPURPOSE GAS SOLDERING
TOOL

The numbers in the following text correspond
with the pictures at page 2

Features

1. Switch

3. Nut

4. Soldering head
5. Filling valve

6. Flow control knob
7. Ignition button

8. Guard

9. Standard tip

. Diagonal tip (3 mm)
11. Chisel tip (3,5 mm)
. Hot knife

. Hot blower

. Reflector

. Wrench (7 mm)

. Wrench (8 mm)

Warnings

» Do notfill gas or store near open flame, heater
or combustible materials

* Use only high quality butane gas

» Butane gas is highly flammable, please handle
with care

* Do notdrop, puncture, or incinerate

* Do not store or operate in a place where the
temperature is above 50° C (122° F)

» Keep out of reach of children

*  Cool down before putting protective cap on
and before storing

Gas filling and refilling

»  Ensure the switch (1) is turned to the OFF
position before filling

* Reverse the unit; insert the gas container’s
nozzle vertically into filling valve (5)

*  When gas escapes from filling valve, remove
the nozzle from the filling valve

Ignition

*  Move the flow control knob (6) to the middle
position

*  Move the switch (1) upward and to the right

»  Press down the ignition button (7) to light up
the open flame

Shutting off
Move the switch (1) upwards and to the left. The
switch will return to OFF position.

Flame lengt or temperature adjustment

After ignition, turn the flow control knob (6) to the
right to increase the flame length of the torch or
the temperature of soldering tip or hot air, to the
left to decrease the flame length or the
temperature.

Operating tips

»  Afterfilling or refilling with gas, wait for
approximately 2 minutes so that the gas in the
cylinder can be stable.

»  Soldering tips must be tin-plated before using
them for the first time. A thin layer of solder
should be applied to the tip when it has been
heated.

»  Soldering should NOT be carried out on “live”
circuits, as this soldering unit does not
possess any special electrical insulation

» Keep your soldering sponge moist

How to fit or replace different
accessoires

Replace soldering tips

*  With 7 mm wrench (15) on the soldering tip or
hot blow head (9 till 14) and 8 mm wrench on
the soldering head (4), you can tight the tip or
hot blow head or unscrew them.

*  When you unscrew the nut (3), you can
remove the guard (8) and soldering head (4).
Now the unit becomes an open flame torch.

Troubleshooting

1. Does not ignite
«  Emptygas
*  Refill butane gas
»  Gas pressure too high or too low
»  Slide flow control knob (6) to lower or higher
position

Always allow unit to cool before removing
or replacing tips

2. Torch flame has no proper power
» Insufficient gas power
*  Refill butane gas

3. Tip does not heat
» Insufficient gas power
e butane gas
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Warranty
The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.

MULTIFUNKTIONELLER
GAS-LOTPISTOLE

Die Nummern im nachfolgenden Text
korrespondieren mit den Abbildungen auf
Seite 2

Merkmale

Schalter

Mutter
Spitzenhalterung
Fallventil
Gasregler
Zindknopf
Schutzhiilse
Standard|6tspitze

. Lotspitze, Schragform (3 mm)

. Lotspitze, MeiRelform (3,5 mm)
. HeiRmesser

. HeiRluftdise

. Reflektor

. Schraubenschlissel (7 mm)

. Schraubenschlissel (8 mm)

Sicherheit

Das Gerat nicht in der Nahe von offenen
Flammen, Heizgeraten oder brennbaren
Materialien mit Gas fiillen oder aufbewahren.
Nur hochwertiges Butangas verwenden:
Vorsicht beim Umgang mit Butangas, es ist
hoch entflammbar.

Das Geréat nicht fallen lassen, durchbohren
oder verbrennen.

Nicht bei Temperaturen von (iber 50 °C
benutzen oder aufbewahren.

Von Kindern fernhalten.

Vor dem Aufsetzen der Schutzkappe und dem
Wegpacken abkuhlen lassen.

Fiillen und nachfiillen des Gastanks

Vor dem Fllen des Tanks muss der Schalter
(1) auf die Aus-Stellung geschaltet sein.

Das Gerat umdrehen und die Diise des
Gastanks senkrecht in das Fllventil driicken
(5).

Wenn Gas aus dem Fiillventil stromt, die Dlise
vom Ventil abziehen.

Ziinden

Den Gasregler (6) auf die mittlere Stellung
drehen.

Den Schalter (1) nach oben und nach rechts
bewegen.

Durch Eindriicken des Ziindknopfs (7) wird die
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Flamme entziindet. »  Gasregler (6) niedriger oder héher
einstellen
Ausschalten
Den Schalter (1) nach oben und nach links 2. Brennerflamme ist zu schwach
bewegen. Der Schalter kehrt dann in die Aus- * Zuwenig Gas
Stellung zuriick. *  Butangas nachfiillen

Einstellen der Flammenlange oder Temperatur 3. Spitze wird nicht hei

Wenn der Gasléter angeziindet ist, kann die * Zuwenig Gas

Flammenlange des Brenners bzw. die Temperatur *  Butangas nachfiillen

der Lotspitze oder der HeiRluft durch Drehen des

Gasreglers (6) nach rechts erhoht werden. Durch ~ Garantie

Drehen nach links nimmt die Flammenléange bzw.  Die Garantiebedingungen finden Sie auf der lose
die Temperatur ab. beigefligten Garantiekarte.

Bedienungshinweise

* Nach dem Fillen oder Nachftillen des
Gastanks etwa 2 Minuten warten, bis das Gas
sich im Tank stabilisiert.

»  Lotspitzen miissen vor dem ersten Gebrauch
verzinnt werden. Eine diinne Schicht Létzinn
auf die heilRe Lotspitze geben.

» Loétungen sollten NICHT an
spannungsflihrenden Teilen ausgefiihrt
werden, da der Gasloter lber keine
gesonderte elektrische Isolation verfiigt.

*  Den Létschwamm feucht halten.

Anbringen und auswechseln von

Vorsitzen

Lassen Sie das Geréat immer abkiihlen,

@ ehe Sie die Létspitze entfernen oder

auswechseln.

Lotspitzen auswechseln

e Durch Ansetzen des 7-mm-
Schraubenschlissels (15) an der Lotspitze
oder HeiRluftduse (9 bis 14) und des 8-mm-
Schraubenschlissels an der Spitzenhalterung
(4) kdnnen Sie die Spitze oder Diise
festdrehen oder l6sen.

»  Durch Lésen der Mutter (3) kdnnen die
Schutzhiilse (8) und die Halterung (4) entfernt
werden. Das Gerat funktioniert dann mit
offener Flamme.

Storungssuche

1. Gerat ziindet nicht
* Gastank leer
»  Butangas nachfiillen
*  Zu hoher oder zu niedriger Gasdruck
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NL
- MULTIFUNCTIONELE

GASSOLDEERBOUT

De nummers in de nu volgende tekst
verwijzen naar de afbeeldingen op pagina 2

Eigenschappen

Uitschakelen
Beweeg de schakelaar (1) omhoog en naar links
De schakelaar gaat terug naar de stand OFF

Vlamlengte of temperatuuraanpassing
Draai na de ontsteking de stromingsregelaar (6)
naar rechts om de vlamlengte van de brander te

1. Schakelaar vergroten of om de temperatuur van de

3. Moer soldeerpunt of hete lucht te verhogen. Draai

4. Soldeerkop linksom om de vlamlengte of temperatuur te

5. Vulklep verlagen.

6. Stromingsregelaar

7. Ontstekingsknop Tips voor gebruik

8. Beschermkap »  Wacht na het vullen of bijvullen met gas

9. Standaard punt ongeveer twee minuten zodat het gas in de
10. Diagonale punt (3 mm) cilinder kan stabiliseren.

11. Beitelpunt (3,5 mm) »  Soldeerpunten moeten voorafgaand aan het
12. Heet mes eerste gebruik zijn vertind. Breng een dunne
13. Heteluchtblazer laag soldeer aan op de punt wanneer deze is
14. Reflector verhit.

15. Sleutel (7 mm) » Soldeerwerkzaamheden mogen NIET worden
16. Sleutel (8 mm) uitgevoerd op stroomvoerende delen

aangezien deze soldeerbout niet is uitgerust
met speciale elektrische isolatie.
Houd de soldeerspons vochtig.

Waarschuwingen
* Gas mag niet worden bijgevuld of opgeslagen
nabij open vuur, verwarmingsinstallaties of
brandbaar materiaal
»  Gebruik alleen butaangas van goede kwaliteit
» Butaangas is uiterst brandbaar, wees
voorzichtig!
» Niet laten vallen, doorboren of verbranden
» Niet bewaren of gebruiken in ruimtes waar de @
temperatuur hoger is dan 50° C (122° F)
¢ Houd het apparaat buiten bereik van kinderen
» Laat het apparaat afkoelen voordat u de Soldeerpunten vervangen
beschermkap bevestigt en het apparaat *  Meteen 7 mm sleutel (15) op de soldeerpunt
opbergt of heteluchtkop (9 tot 14) en een 8 mm sleutel
op de soldeerkop (4), kunt u de punt of
heteluchtkop vast- of losdraaien..
Wanneer u de moer (3) losdraait, kunt u de
beschermkap (8) en soldeerkop (4)
verwijderen. Nu is het apparaat een open vilam
brander.

Probleemoplossing

Diverse accessoires plaatsen of

vervangen

Laat het apparaat afkoelen voordat u
soldeerpunten verwijdert of vervangt.

Gas vullen en bijvullen

»  Zorg voor het vullen dat de schakelaar (1) op .
OFF staat

* Draai het apparaat om; plaats het mondstuk
van de gasflacon verticaal in de vulklep (5)

* Haal het mondstuk uit de vulklep zodra gas uit
de vulklep ontsnapt

Ontsteking 1. Ontsteking werkt niet
» Zetde stromingsregelaar (6) op de *+  Gasleeg
middenstand *  Butaangas bijvullen
* Beweeg de schakelaar (1) omhoog en naar »  Gasdruk te hoog of te laag
rechts »  Schuif de stromingsregelaar (6) op een

»  Druk op de ontstekingsknop (7) om de open
vlam aan te steken

hogere of lagere stand

2. Brandervlam heeft niet de juiste kracht
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FR
« Onvoldoende gasdruk OUTIL DE SOUDAGE A GAZ MULTI- -

«  Butaangas bijvullen USAGES
3. Punt wordt niet heet Les chiffres du texte suivant correspondent
*  Onvoldoende gasdruk aux illustrations page 2

*  Butaangas bijvullen
Elements
Interrupteur
Rainure
Téte de soudage
Vanne de remplissage

Garantie 1

3

4

5.

6. Bouton de contréle de débit
7

8

9

Lees voor de garantievoorwaarden de
garantiekaart achter in deze gebruiksaanwijzing.

Bouton d’allumage
Protection
. Pointe standard

10. Pointe diagonale (3 mm)

11. Pointe a buriner (3,5 mm)

12. Couteau chaud

13. Souffleur a air chaud

14. Réflecteur

15. Clé (7 mm)

16. Clé (8 mm)

Avertissements

* Neremplissez pas de gaz et ne conservez
pas I'outil en proximité de flammes ouvertes,
de chauffages ou de matériaux combustibles

» Utilisez du gaz butane de haute qualité
uniqguement

* Legaz butane est extrémement inflammable,
manipuler donc avec précaution

* Ne laisser pas tomber, ne percez ou brllez
pas I'appareil

* Ne le conservez ou utilisez pas en un endroit
ou la température atteint plus de 50° C (122°
F)

*  Gardez-le hors de la portée des enfants

» Laissez refroidir avant de remettre le bouchon
de protection et avant de le ranger

Remplir et remplacer le gaz

* Veillez a ce que linterrupteur (1) se trouve en
position ARRET avant de remplir

* Renversez 'outil, introduisez la buse du
réceptacle de gaz verticalement dans la vanne
de remplissage (5)

* Retirez la buse de la vanne de remplissage
lorsque le gaz s’en échappe

Allumage

» Placez le bouton de controle de débit (6) en
position intermédiaire

» Déplacez l'interrupteur (1) vers le haut et la
droite
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» Dépressez le bouton d’allumage (7) afin
d’allumer la flamme ouverte

Mise a 'arrét

Déplacez l'interrupteur (1) vers le haut et la
gauche. Linterrupteur retourne alors en position
ARRET.

Longueur de la flamme ou reglage de la
temperature

Déplacez le bouton de contrdle de débit (6) vers la
droite apres avoir allumé la flamme pour
augmenter la longueur de la flamme ou la
température de la pointe de soudage ou I'air
chaud ; vers la droite pour diminuer la longueur de
la flamme ou la température.

Conseils pour I'operation

* Attendez environ 2 minutes aprées le
remplissage ou le remplacement du gaz afin
que le gaz se stabilise dans le cylindre.

* Les pointes de soudage doivent étre
recouvertes d’étain avant la premiére
utilisation. Il faudra appliquer une couche
mince de soudure a la pointe aprés qu’elle a
été chauffée.

» NE SOUDEZ PAS des circuits ‘en direct’, car
cet appareil de soudage n’est pas muni d’'une
isolation électrique particuliére.

*  Gardez I'éponge de soudage bien humide

Adaptation ou remplacement des

divers accessoires

A\

Remplacement des pointes de soudage

* Vous pouvez serrer ou dévisser la pointe ou la
téte a air chaud au moyen d’une clé 7 mm (15)
que vous appliquez sur la pointe de soudage
ou la téte a air chaud (9 a 14) et une clé de 8
mm appliquée sur la téte de soudage (4).

» Lorsque vous dévissez I'écrou (3), vous
pouvez enlever la protection (8) et la téte de
soudage (4). L'appareil devient alors une
torche a flamme ouverte.

1. Ne s’allume pas
* Manque de gaz

Laissez toujours refroidir I'appareil avant
d’enlever ou de remplacer les pointes

*  Remplissez de gaz butane
» Pression de gaz insuffisante ou trop grande
» Déplacez le bouton de contréle de débit (6)
en une position inférieure ou supérieure

2. Laflamme de la torche n’est pas assez
puissante
» Puissance de gaz insuffisante
*  Remplissez de gaz butane

3. La pointe ne chauffe pas
Puissance de gaz insuffisante
*  Remplissez de gaz butane

Garantie
Vous trouverez les conditions de garantie sur la
carte de garantie ci-jointe.

8
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SOLDADOR A GAS PARA
MULTIPLES USOS

Los nimeros indicados en el texto siguiente
corresponden a las ilustraciones de la pagina
2

Partes del soldador

1. Interruptor

3. Tuerca

4. Cabezal de soldado

5. Valvula de llenado

6. Boton de regulacion de flujo
7. Boton de encendido

8. Protector

9. Punta estandar

. Punta diagonal (3 mm)
11. Punta tipo cincel (3,5 mm)
. Cuchilla caliente

. Soplador de aire caliente

. Reflector

. Llave (7 mm)

. Llave (8 mm)

Precaucion

* Norecargue ni almacene el gas cerca al
fuego, un calentador o materiales inflamables.

* Use unicamente gas butano de alta calidad.

» Elgas butano es altamente inflamable; tenga
cuidado al manipularlo.

* Nodeje caer el soldador, no lo perfore, ni lo
incinere.

* Nolo almacene nilo manipule en lugares
donde la temperatura supere los 50° C (122°
F).

* Manténgalo fuera del alcance de los nifios.

» Déjelo enfriar antes de volver a colocar la tapa
protectora y antes de guardarlo.

Carga y recarga de gas

* Antes de cargar el soldador asegurese de que
el interruptor (1) esté colocado en la posicion
de apagado (OFF).

» Invierta el soldador e inserte verticalmente la
boquilla del contenedor de gas en la valvula
de llenado (5).

« Retire la boquilla de la valvula de llenado
cuando sienta escapar el gas.

Encendido

*  Mueva el botén de regulacion de flujo (6) a la
posicion central.

*  Mueva el interruptor (1) hacia arriba y hacia la
derecha.

*  Presione el botén de encendido (7) para
encender la llama.

Apagado

Mueva el interruptor (1) hacia arriba y hacia la
izquierda. El interruptor volvera a la posicion de
apagado (OFF).

Tamaiio de la llama o ajuste de la temperatura
Una vez haya encendido el soldador, desplace el
boton de regulacion de flujo de gas (6) hacia la
derecha para aumentar el tamario de la llama o la
temperatura de la punta de soldado o del aire
caliente. Desplacelo hacia la derecha para reducir
el tamafo o la temperatura.

Recomendaciones

» Después de cargar o recargar el gas, espere
aproximadamente 2 minutos hasta que éste
se estabilice en el cilindro.

* Las puntas de soldado deben estar
recubiertas de estano antes de usarlas por
primera vez. Aplique una capa delgada de
soldadura sobre la punta cuando ésta se haya
calentado.

* NO se debe soldar sobre circuitos ‘vivos’ ya
que el soldador no dispone de propiedades
aislantes de la electricidad.

* Mantenga humeda la esponja de soldado.

Como instalar o sustituir los

accesorios

2

Sustitucion de las puntas de soldado

» Conunallave de 7 mm (15) sobre la punta de
soldado o el cabezal de aire caliente (9 a 14) y
una de 8 mm sobre el cabezal de soldado (4)
puede usted apretar o aflojar las puntas o el
cabezal de aire caliente.

» Tras destornillar la tuerca (3) podra remover el
protector (8) y el cabezal de soldado (4). En
este momento la unidad queda convertida en
un soplete de llama abierta.

Resolucion de problemas

1. El aparato no se enciende.
« Elcilindro de gas esta vacio.
* Recargue el cilindro con gas butano.

Deje enfriar siempre el aparato antes de
retirar o sustituir las puntas.
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* Lapresion del gas es demasiado alta o
demasiado baja.
» Deslice el botén de regulacién de flujo (6)
hacia una posicion menor o mayor.

A

La llama no tiene la potencia suficiente.
El gas no tiene la potencia suficiente.
* Recargue el cilindro con gas butano.

(d

La punta no se calienta.
El gas no tiene la potencia suficiente.
* Recargue el cilindro con gas butano.

Garantia

Las condiciones de garantia las encontrara en
una tarjeta de garantia que se adjunta por
separado.

FERRAMENTA DE SOLDAR A GAS
MULTI-USOS

Os numeros constantes no texto que se segue
tém correspondéncia nas figuras presentes
na pdgina 2

Fungoes

1. Interruptor

3. Porca

4. Cabega de soldar

5. Valvula de enchimento
6. Botéo de controlo de fluxo
7. Botéo deignigéo

8. Protecgao

9. Ponta standard

10. Ponta diagonal (3 mm)
11. Ponta cinzel (3,5 mm)
12. Lamina quente

13. Soprador de ar quente
14. Reflector

15. Chave de porcas (7 mm)
16. Chave de porcas (8 mm)

Avisos

* N&o encher com gas perto de chama aberta,
aquecedor ou materiais em combustao.

* Apenas use gas butano de alta qualidade.

» O gas butano é altamente inflamavel,
manuseie-o com cuidado.

» Na&o deixar cair, perfurar ou incinerar.

* N&o guardar nem operar num lugar onde a
temperatura esteja acima de 50° C (122° F).

* Manter fora do alcance de criangas.

» Deixar arrefecer antes de colocar uma tampa
de protecgao e antes de arrumar.

Encher e reabastecer com gas

» Assegure-se de que o interruptor (1) esta na
posicéo OFF (desligado) antes de encher.

» Vire a unidade ao contrario, introduza a
garrafa de gas na vertical na vélvula de
enchimento (5).

* Quando sair gas da valvula de enchimento,
remova o bico da valvula de enchimento.

Ignicao

* Mova o botéo de controlo de fluxo (6) para a
posi¢éo do meio.

* Mova o interruptor (1) para cima e para a
direita.

»  Carregue para baixo o botéo de ignigéo (7)
para acender a chama aberta.

10
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Fechar

Mova o interruptor (1) para cima e para a
esquerda. O interruptor voltara para a posi¢ao de
desligado.

Regular o comprimento da chama ou a
temperatura

Depois de acender, rode o botédo de controlo do
fluxo (6) para a direita para aumentar o
comprimento da chama ou a temperatura da
ponta de soldar ou do ar quente, para a esquerda
para diminuir comprimento da chama ou a
temperatura.

Pontas de operagao

* Depois de encher ou reabastecer com gas,
espere aproximadamente 2 minutos para que
0 gas no cilindro possa estar estavel.

* As pontas de soldar devem estar revestidas
com estanho antes de as utilizar pela primeira
vez. Uma camada fina de solda deve ser
aplicada na ponta quando esta tiver sido
aquecida.

+  Asoldagem NAO deve ser feita em circuitos
sob tenséo, porque esta unidade de soldar
nao tem qualquer isolamento eléctrico
especial.

* Mantenha a esponja de soldadura humida.

Como encaixar ou substituir

acessorios diferentes

Deixe sempre a unidade arrefecer antes

@ de remover ou substituir as pontas.

Substituir as pontas de soldar

* Com achave de porcas de 7 mm (15) na
ponta de soldar ou uma ponta de sopro
quente (de 9 a 14) e a chave de porcas de 8
mm na cabega de soldar (4), pode apertar a
ponta ou usar a ponta de sopro quente ou
desaparafusar.

* Quando desaparafusar a porca (3), pode
remover a protecgao (8) e a cabega de soldar
(4). Agora a unidade torna-se uma chama
aberta.

Resolugao de problemas

1. Nao acende
*+ Semgas
* Adicionar gas
* Pressao do gas alta ou baixa demais
» Deslize o botdo de controlo de fluxo (6)

para uma posi¢ao de menos ou de mais

2. Achama nao tem forga suficiente
»  Gas com pouca capacidade
* Adicionar gas butano

3. A ponta nao aquece
»  Gas com pouca capacidade
* Adicionar gas butano

Garantia
As condicdes da garantia podem ser encontradas
no cartao da garantia em separado.

Ferm
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IT
- SALDATORE A GAS MULTIUSO

I numeri presenti nel seguente testo si
riferiscono alle immagini a pag.2

Caratteristiche

1. Interruttore

3. Dado

4. Punta di saldatura

5. Valvola di riempimento
6. Controllo di erogazione
7. Pulsante d’accensione
8. Protezione

9. Punta standard

10. Punta diagonale (3mm)
11. Punta a scalpello (3,5 mm)
12. Punta tagliente

13. Ugello aria calda

14. Riflettore

15. Chiave (7 mm)

16. Chiave (8 mm)

Avvertenze

* Non caricare il gas o conservare I'unita nei
pressi di una fiamma libera, di una stufa o di
materiali combustibili.

* Usare esclusivamente gas butano di alta
qualita.

» Il gas butano é altamente infiammabile,
prestare attenzione.

* Non far cadere, non perforare o incenerire.

*  Non conservare o utilizzare in luoghi con
temperatura superiore a 50° C (122° F).

* Tenere lontano dalla portata dei bambini

» Lasciar raffreddare prima di rimettere la
copertura di protezione e conservare.

Carica e ricarica del gas

»  Accertarsi che l'interruttore (1) sia posizionato
su spento prima di caricare.

» Capovolgere I'unita; inserire verticalmente
I'ugello del contenitore di gas nella valvola di
ricarica (5).

* Quando il gas fuoriesce dalla valvola di
ricarica rimuovere 'ugello dalla valvola di
ricarica.

Accensione

»  Spostare il controllo di erogazione (6) nella
posizione centrale.

»  Spostare l'interruttore (1) verso l'alto e a
destra.

*  Premere l'interruttore d’accensione (7) per
accendere la famma.

Spegnimento
Spostare I'interruttore (1) verso I'alto e a sinistra.
Linterruttore tornera sulla posizione di spento.

Regolazione lunghezza o temperatura della
fiamma

Dopo I'accensione ruotare il controllo di
erogazione (6) verso destra per aumentare la
lunghezza della fiamma della torcia o elevare la
temperatura della punta di saldatura o dell’aria, o
verso sinistra per diminuire la lunghezza o
abbassare la temperatura.

Consigli per 'uso

» Dopo avere caricato o ricaricato il gas
attendere per circa 2 minuti che il gas nel
cilindro si sia stabilizzato.

* Ricoprire di stagno le punte di saldatura prima
di utilizzarle per la prima volta. Una volta
riscaldata la punta, applicare su di essa un
sottile strato di lega per saldatura.

» Lasaldatura NON deve essere applicata su
circuiti sotto tensione, poiché questa unita di
saldatura non ¢ dotata di uno specifico
isolamento elettrico.

* Mantenere imbevuta la spugna puliscipunte.

Montaggio e sostituzione dei

diversi accessori

2\

Sostituzione delle punte di saldatura

» Usando una chiave da 7 mm (15) per la punta
di saldatura o I'ugello aria calda (9-14) o una
chiave da 8 mm per la punta di saldatura (4) €
possibile stringere o svitare la punta o I'ugello.

» Dopo avere svitato il dado (3) & possibile
rimuovere la protezione (8) e la testa di
saldatura (4). Ora l'unita & una torcia a fiamma
libera.

Lasciare sempre raffreddare I'unita prima
di rimuovere o sostituire le punte.

12
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Localizzazione guasti GASDRIVET LODVERKTYG MED
FLERA FUNKTIONER

1. Non si accende
* Mancanza di gas Siffrorna i nedanstaende text motsvarar
* Ricaricare con gas butano bilderna pa sidan 2
Pressione del gas eccessiva o troppo bassa
* Regolare il controllo di erogazione verso per Funktioner och delar

aumentare o diminuire la pressione. 1. Strombrytare
3. Mutter
2. Lafiamma della torcia non é abbastanza 4. Lédhuvud
potente 5. Pafyliningsventil
» Gas insufficiente 6. Flodesreglage
* Ricaricare con gas butano 7. Tandningsknapp
8. Skydd
3. La punta non siriscalda 9. Standardspets
* Gas insufficiente 10. Fasad spets (3 mm)
* Ricaricare con gas butano 11. Mejselspets (3,5 mm)
12. Varmekniv
Garanzia 13. Hetluftsmunstycke
Le condizioni della garanzia si possono trovare su  14. Reflektor
una scheda di garanzia allegata separatamente. 15. Skruvnyckel (7 mm)

16. Skruvnyckel (8 mm)

Varning

* Fyllinte pa gas eller férvara nara 6ppen laga,
varmare eller lattantandliga material

* Anvand endast butangas av hdg kvalitet

« Butangas ar mycket lattantandlig, hantera
med varsamhet

* Tappainte i marken, brann inte upp eller stick
hal pa verktyget

* Anvand eller forvara inte verktyget dar
temperaturen 6verstiger 50° C (122° F)

»  Forvara oatkomligt for barn

* Kyl nerinnan skyddshylsan satts pa och innan
férvaring

Fylla pa gas

*  Settill att strombrytaren (1) ar avslagen innan
pafylining

* Vand upp och ned pa enheten; stoppa in
gasbehallarens munstycke i
pafyliningsventilen (5)

*  Avlagsna munstycket fran pafyliningsventilen
nar gas lacker ut fran ventilen

Téandning

»  Skjut flédesreglaget (6) till mittlaget.

*  For strombrytaren (1) uppat och till hoger.

*  Tryck in tdndningsknappen (7) for att tdnda
lagan.

Stidnga av
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For strombrytaren (1) uppat och till vanster.
Strombrytaren atergar till avstangt lage.

Justering av temperatur eller lagans langd
Efter tdndning, vrid flodesreglaget (6) at hoger for
att 6ka lagans langd pa brannaren, héja
temperaturen pa l6dspetsen eller hetluften, eller till
vanster for att minska lagan eller temperaturen.

Anvéandningstips

* Vantai cirka 2 minuter efter gaspafylining sa
att gasen i cylindern ér stabil.

* Lodspetsar maste fortennas innan de anvands
for forsta gangen. Applicera ett tunt lager med
lod pa spetsen nar den ar upphettad.

*  Lodning bor INTE utféras pa
spanningsférande kretsar, eftersom detta
|6dverktyg inte har nagon speciell elektrisk
skyddsisolering.

» Hall lddsvampen fuktig

Montera eller byta ut olika
tillbehor

Byta ut Iodspetsar

*  Med 7 mm skruvnyckel (15) pa I6dspetsen
eller hetluftsmunstycket (9 till 14), och 8 mm
skruvnyckel pa 16dhuvudet (4), kan du dra at
eller lossa pa spetsen eller munstycket.

» Det gar att ta bort skyddet (8) och I6dhuvudet
(4) nar du lossar muttern (3). Verktyget &r nu
en bréannare med 6ppen laga.

Felsokning

1. Tander inte
» Slutpagas
*  Fyll pa butangas
»  Gastrycket ar for hogt eller for lagt
»  Skjut flodesreglaget (6) till Iagre eller hégre
position

Lat alltid verktyget svalna av innan du tar
ur eller byter spetsar

A

Brannarlagan har ingen riktig kraft
Otillrackligt med gas
*  Fyll pa butangas

3. Spetsen hettas inte upp
Otillrackligt med gas
*  Fyll pa butangas

Garanti
Garantivillkoren finns pa den separat bifogade
garantibeviset.

14
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MONIKAYTTOINEN
KAASUJUOTTOLAITE

Seuraavan tekstin numerot vastaavat sivulla 2
olevien kuvien numeroita

Toiminnot

1. Kytkin

3. Mutteri

4. Juotospaa

5. Tayttoventtiili

6. Virtauksen saatdénuppi
7. Sytytyspainike

8. Suojus

9. Vakiokarki

10. Vino karki (3 mm)
11. Taltta karki (3,5 mm)
12. Kuumatera

13. Kuumapuhallin

14. Ohjain

15. Kiintoavain (7 mm)
16. Kiintoavain (8 mm)

Varoitukset

«  Ala tayta kaasua tai sailyta laitetta avotulen,
ldammittimen tai helposti syttyvien materiaalien
lahella

» Kayta ainoastaan korkealaatuista
butaanikaasua

» Butaani on erittain herkasti syttyvaa, kasittele
sita varoen

»  Al4 pudota, puhkaise tai polta laitetta

« Al sailyta tai kayta laitetta paikassa, jonka
lampdtila on yli 50 °C

* Pida laite poissa lasten ulottuvilta

* Anna jaahtya ennen suojuksen asentamista ja
ennen sailytykseen siirtamista

Kaasun taytto ja uudelleentaytto

* Varmista, etta kytkin (1) on OFF-asennossa
ennen tayttamista

*  K&anna yksikkd ja tydnna kaasusailion suutin
pystysuoraan tayttdventtiiliin (5)

*  Kun kaasu alkaa purkautua tayttdventtiilista,
irrota suutin tayttdventtiilista

Sytytys

»  Siirra virtauksen saaténuppi (6) keskiasentoon

»  Siirré kytkin (1) ylos ja oikealle
» Paina sytytyspainike (7) alas nakyvan liekin
sytyttdmiseksi

Sammuttaminen

Siirra kytkin (1) ylos ja vasemmalle. Kytkin
palautuu OFF-asentoon.

Liekin pituuden ja lampétilan saaté

Kierra sytytyksen jalkeen virtauksen saaténuppia
(6) oikealle, jos haluat lisata liekin pituutta tai
juotoskarjen tai kuuman ilman [Ampétilaa. Kierra
nuppia vasemmalle, jos haluat vahentaa liekin
pituutta tai lBmpdtilaa.

Kayttovihjeita

»  Odota kaasun tayton jalkeen noin 2 minuuttia
ennen kayttéa kaasun tilan stabiloimiseksi
sylinterissa.

* Juotoskarjet on paallystettava tinalla ennen
ensimmaista kayttokertaa. Levita ohut kerros
juotosainetta kuumennettuun karkeen.

« Jannitteisia piireja El saa juottaa, koska
juotostydkalussa ei ole erityisia sdhkoeristeita.

* Pida juotossieni kosteana.

Lisdavarusteiden asentaminen ja

vaihtaminen

2

Juotoskarjen vaihtaminen

+  Pitamalla 7 mm kiintoavainta (15)
juotoskarjessa tai kuumapuhallussuuttimessa
(9—14) ja 8 mm avainta juotospaassa (4) voit
kiristaa tai avata juotoskarjen tai
kuumapuhallussuuttimen.

»  Avaa ensin mutteri (3), jonka jélkeen voit
irrottaa suojuksen (8) ja juotospaan (4). Nyt
tydkalu toimii polttimena.

1. Liekki ei syty
* Kaasu loppu
e Tayta butaaniséilié
* Kaasun paine liian suuri tai pieni
»  Siirré virtauksen saéténuppi (6) ylé- tai ala-
asentoon

Anna tybkalun jééhtyéa, ennen kuin irrotat
tai vaihdat kérjen

Ferm
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2. Polttimen liekki on tehoton
» Kaasu vahissa
«  Tayté butaaniséilié

3. Karki ei kuumene
» Kaasu vahissa
«  Tayté butaaniséilié

Takuu
Takuuehdot ilmenevat erillisesta takuukortista,
joka toimitetaan laitteen mukana.

FLERFUNKSJONS
GASSLODDEVERKT@Y

Tallene i folgende tekst viser til bildene pa
side 2

Funksjoner
1. Bryter

3. Mutter

4. Loddehode

5. Pafyllingsventil

6. Kontrollknapp

7. Tenningsknapp

8. Deksel

9. Standardspiss

10. Diagonalspiss (3 mm)
11. Meiselspiss (3,5 mm)
12. Varm kniv

13. Varmluftsblaser

14. Reflektor

15. Fastngkkel (7 mm)
16. Fastngkkel (8 mm)

Advarsel

» Ikke fyll eller lagre gass neer apen ild,
varmekilde eller brennbart materiale

*  Bruk bare hgykvalitets butangass

» Butangass er lettantennelig, og ma behandles
med forsiktighet

* Ma ikke mistes, stikkes hull pa eller brennes

» Ma ikke lagres eller brukes der temperaturen
erover 50°C (122°F)

»  Oppbevares utilgjengelig for barn

*  Avkjal for beskyttelseshetten settes pa, og feor
lagring

Pafyllmg og etterfylling av gass
Forsikre deg om at bryteren (1) star i stilling
OFF for du fyller

*  Snu gassbeholderen og sett dysen vannrett i
pafyllingsventilen (5)

» Tautdysen nardet strammer gass ut av
pafyllingsventilen.

Tenning

»  Sett kontrollknappen (6) i midtstilling

»  Skyv bryteren (1) oppover og mot hgyre

*  Trykk ned tenningsknappen (7) for a tenne
flammen

Avstenging
Skyv bryteren (1) oppover og mot venstre.
Bryteren gar tilbake til OFF-stilling.

16
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Flammelengde- og temperaturinnstilling

Etter tenning dreier du kontrollknappen (6) mot
heyre for & gke flammelengden eller temperaturen
pa loddespissen eller varmluften. Drei mot venstre
for & redusere flammelengden eller temperaturen.

Tips for bruk

Etter fylling eller etterfylling av gass, ber du
vente i omtrent 2 minutter slik at gassen i
sylinderen stabiliseres.

Loddespissene ma fortinnes for forste gangs
bruk. Et tynt lag loddetinn ber legges pa
spissen nar den er oppvarmet.

Lodding ma IKKE utfares pa aktive kretser,
fordi denne loddeenheten ikke har spesiell
isolering mot elektrisitet.

Hold loddesvampen fuktig.

Slik setter du pa eller skifter
tilbehor

g Sorg alltid for at enheten er avkjolt for du

tar av og skifter spisser.

Skifte loddespiss

Bruk en fastngkkel pa 7 mm (15) pa
loddespissen eller varmlufthodet (9-14), og en
pa 8 mm pa loddehodet (4) nar du skal trekke
dem til eller skru dem av.

Nar du har skrudd av mutteren (3), kan du ta
av dekslet (8) og loddehodet (4). Na blir
enheten en apen blaselampe.

Problemigsing

1.

g

3.

Tenner ikke
Tom for gass
*  Fyll pa butangass
Gasstrykket er for hayt eller lavt
»  Skyv kontrollknappen (6) mot lavere eller
hayere stilling

Blaselampeflammen er for svak
For lite gasstrykk
*  Fyll pa butangass

Spissen blir ikke varm
For lite gasstrykk
*  Fyll pa butangass

Garanti
Garantibetingelsene gjengis pa det vedlagte,

separate garantikortet.

Ferm
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ﬂ UNIVERSALT

GASLODNINGSVARKTQJ

Tallene i den folgende tekst korresponderer
med afbildningerne pa side 2

Produktinformation

1. Kontakt

3. Matrik

4. Lodningshoved

5. Pafyldningsventil

6. Kontakt flydningskontrol
7. Anteendingskontakt

8. Veern

9. Standardhoved

10. Diagonalt hoved (3 mm)
11. Mejselshoved (3,5 mm)
12. Varm kniv

13. Varmluftsblaeser

14. Reflektor

15. Skruenggle (7 mm)

16. Skruenggle (8 mm)

Advarsel

» Fyld ikke gas pa, eller opbevar veerktgjet i
nzerheden af aben ild, varmeapparater eller
breendbare materialer.

* Anvend kun hgj kvalitets butangas

» Butangas er meget brandfarligt, handtér det
derfor med varsomhed.

e Tab, punktér eller destruér ikke

«  Opbevar ikke, eller betjen ej, vaerktgjet et sted
hvor temperaturen er over 50° C (122° F)

» Hold veerktgjet utilgaengeligt for bgrn

»  Veerktgjet skal veere afkglet inden
beskyttelseskappen saettes pa, og far
veerktgjet pakkes sammen.

Gaspafyldning og refill

»  Sorg for at kontakten (1) er i OFF position fgr
der pafyldes.

* Vend enheden om; indsaet gasbeholderens
tud lodret ind i pafyldningsventilen (5)

» Nar gas slipper ud fra pafyldningsventilen,
fiernes tuden fra pafyldningsventilen

Antaendelse

»  Skub flydekontrollen (6) i midter position

»  Skub kontakten (1) opad og mod hgjre

»  Tryk pa anteendelseskontakten (7) for at
antaende flammen.

Slukning
Skub kontakten (1) opad og mod venstre.
Kontakten vil vende tilbage til OFF position.

Flammelaengde eller temperaturjustering
Efter anteendelse skubbes flydekontrollen (6) til
hgjre for at @ge flammens lzengde pa faklen eller
for at eendre lodningstemperatur pa eller varmt
luft. Ved at skubbe den til venstre mindskes
flamme laengden eller temperaturen.

Tips til betjening

* Ventca. 2 minutter efter pafyldning eller refill
med gas, sadan at gassen i gasflasken ligger
stille.

* Lodningsspidser skal veere tin-bekleedte for de
anvendes for fgrste gang. Et tyndtlag af
lodde ber tilferes spidsen nar denne er
opvarmet.

* Lodning ber IKKE finde sted pa "levende”
strgmkredslgb, da denne lodningsenhed ikke
har speciel elektrisk isolering.

* Hold din lodningssvamp fugtig

Montering eller udskiftning af
forskelligt tilbehor

Udskift lodningsspids

*  Med 7 mm skruenggle (15) pa
lodningsspidsen eller varmluftshoved (9 til 14)
og 8 mm skruenggle pa lodningsspidsen (4),
kan du stramme spidsen eller
varmluftshovedet eller skrue dem af.

*  Nar du skruer matrikken af (3), kan du fierne
veernet (8) og lodningshovedet (4). Herefter
bliver enheden en fakkel med aben flamme.

1. Antaender ikke
Gas er tom
*  Refill buntangas
Gastrykket er for hgijt eller for lavt
»  Skub flydekontrollen (6) til en lavere eller
hajere position

Giv altid enheden tid til at kele ned, for du
fierner eller udskifter dele

2. Fakkelflamme er ikke kraftig nok
Utilstreekkelig gaskraft

18
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*  Refill buntangas

3. Spidsen opvarmes ikke
»  Utilstreekkelig gaskraft
*  Refill buntangas

Garanti
Garantibetingelser er beskrevet pa det separat
vedlagte garantibevis.

TOBBCELU GAZOS
FORRASZTOLAMPA

Az alabbi sz6vegben szerepla szamok
megfelelnek a 2. Oldal képeinek

Tételek

Kapcsolé

Anya

Forrasztéfej
Toltészelep
Langszabalyoz6é gomb
Gyujtégomb

Burkolat

Standard csucs

. Atlés csuics(3 mm)

. Lapos csucs (3,5 mm)
. Forré kés

. Forrélevegds fuvoka

. Tukor (reflektor)

. Kulcs (7 mm)

. Kulcs (8 mm)

Biztonsagi utasitasok

A gazt ne téltse, és ne tarolja nyilt lang,
fitétestek, vagy éghetd anyagok kdzelében.
Kizarélag csak jo mindségi butangazt
hasznaljon.

Abutangaz kénnyen belobban, ezért 6vatosan
banjon vele.

Ovakodjék a gazpalack leejtésétdl, a
gazpalackot ne szurja fel, és ne dobja nyilt
langba se.

Aforrasztélampat ne tarolja. és ne is hasznalja
olyan helyen, ahol a kérnyezeti hémérséklet
meghaladja az 50 °C-t (122 °F).

Gyermekektdl elzarva tarolando.
Aforrasztélampat a védésapka felhelyezése,
és eltarolasa elétt hagyja lehilni.

Palack feltoltése gazzal

Gazzal valé feltoltés el6tt a kapcesolot (1. tétel)
kapcsolja ,OFF* (,kikapcsolva”) allasba
Forditsa fejre a késziiléket, és a tolt6tomld
végét fliggblegesen tolja a téltészelepbe. (5.
tétel).

Ha gazszivargast észlel, akkor huzza ki a
toIt6tomIét a toltészelepbdl.

Begyujtas

Alangszabalyozé gombot (6. tétel) forditsa
kdzéphelyzetbe.

Akapcsolot (1. tétel) tolja fel, majd huzza
jobbra.

Ferm
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+ Agyujtégomb (7. tétel) megnyomasa utan a *  Akészillékben nincs gaz.
fuvokan kigyullad a lang. «  Toltse fel a palackot.
* Agéznyomas tul nagy, vagy tul kicsi.
Lang eloltasa » Alangszabalyoz6 gombot (6. tétel) tekerje
Akapcsolot (1. tétel) tolja fel, majd huzza jobbra. A jobbra, vagy balra.
kapcsolo visszaugrik az ,OFF” (,kikapcsolva”)
allasba. 2. A gazégo teljesitménye kicsi.

A gazpalack kifogyéban van.
Lang hosszusaganak és hamérsékletének » Toltse fel a gazpalackot.
szabalyozasa
Alang begyulladasa utan a langszabalyozé gomb 3. A forrasztécstics nem forrésodik fel.
(6. tétel) jobbra forgatasaval novelheti a lang » Agazpalack kifogydban van.
hosszat, a kiaramlo forrélevegd, valamint a » Toltse fel a gazpalackot.
forrasztocsucs hémérsékletét. A gomb balra
forgatasaval lang hossza, valamint a hémérséklet ~ Garancia
is csOkkenthetd. A garancia-feltételeket megtalalja egy kllon
mellékelt garancialevélben.

Forrasztécsucsok
*  Agazzal valé feltoltés utan varjon legalabb 2

percet a begyujtasig, a gazpalack tartalmanak

stabilizalédasa miatt.
» Aforrasztécsucsokat az els6 hasznalat el6tt

cinezze be. Ehhez forrositsa fel a

forrasztdcsucsot, majd vigyen fel ra vékony

rétegben cint.
* Aforrasztolampaval fesziiltség alatt 1év6

berendezéseket forrasztani TILOS, mivel a

készllék nem rendelkezik semmilyen

elektromos szigeteléssel.
» Aforrasztasi hémérsékletet ugy allits be, hogy

a forrasztécsucson 1évé cin folyékony

maradjon.

Tartozékok fel- és leszerelése

Tartozékok, forrasztécsticsok le- és
felszerelése elétt varja meg, amig a
készlilék kihil.

Forrasztécstlicsok cseréje:

* A7 mm-es kulccsal (15. tétel) a
forrasztocsucsokat és a forrélevegds
fuvokakat (9-14. tételek), a 8 mm-es kulccsal
(16. tétel) pedig a forrasztofejet (4. tétel) tudja
meglazitani (illetve meghtzni) a tartozékok
cseréjekor.

* Halecsavarozza az anyat (3. tétel), akkor
leveheti a burkolatot (8. tétel), és a
forrasztéfejet (4. tétel). igy fér hozza az
égofejhez.

Problémamegoldas

1. Nem gyullad be a lang.
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MNOHOUCELOVE PLYNOVE PAJECI
ZARIZENi SOUCASTI

Cisla v nasledujicim textu se vztahuji k
obrazkum na strané 2

1. Spina¢

4. Pajeci hlava

5. PInici ventil

6. Knoflik pro ovladani pratoku
7. Zapalovaci tlacitko

8. Kryt

9. Standardni hrot

10. Diagonalni hrot (3 mm)
11. Dlatovy hrot (3,5 mm)
12. Horky ntz

13. Horkovzdu$na tryska
14. Odrazec (reflektor)

15. Kli¢ (7 mm)

16. Kli¢ (8 mm)

Vystrazna upozornéni

*  Plyn nenapliujte nebo neskladujte v blizkosti
otevieného plamene, topnych téles nebo
hoflavych materiald.

* Pouzivejte vyhradné jen vysoce kvalitni plyn
butan.

* Plyn butan je snadno vznétlivy, zachazejte s
nim opatrné.

*  Neupustte nadobku s plynem na zem,
nepropichuijte ji, nebo ji neodhazujte do ohné.

* Zafizeni neskladujte nebo neprovozujte v
misté, ve kterém je teplota nad 50°C(122° F).

* Uchovavejte mimo dosah déti.

»  Pred nastréenim ochranného kloboucku a
pred uloZzenim nechte zafizeni vychladnout.

Naplnéni plynem adals$i plnéni

» Pred pInénim se ujistéte, Ze je spinac (pozice
1) obraceny do polohy ,OFF* (,vypnuto®).

»  Obratte jednotku; hubici plynové nadobky
zastréte svisle do plniciho ventilu (pozice 5).

*  Pokud plyn unika z plniciho ventilu, tak
vyjméte hubici z plniciho ventilu.

Zapaleni

»  Knoflik pro ovladani plamene (pozice 6)
premistéte do stfedni polohy.

» Spinac (pozice 1) pfemistéte nahoru a
doprava.

» Po stisknuti zapalovaciho tlagitka (pozice 7)
se rozsviti otevieny plamen.

Uzavreni
Premistéte spina¢ (pozice 1) nahoru a doleva.
Spinat se vrati do polohy ,OFF* (,vypnuto®).

Nastaveni délky nebo teploty plamene

Po zapaleni plamene se oto¢enim knofliku pro
ovladani pritoku (pozice 6) doprava prodlouzi
délka plamene hofaku, nebo vzroste teplota
pajeciho hrotu nebo vystupujiciho horkého
vzduchu. Oto¢enim knofliku doleva se potom
délka plamene nebo teplota snizi.

Pracovni hroty

* Ponaplnéni plynem nebo po dalSim naplnéni
pockejte asi 2 minuty pro ustaleni plynu ve
vélci.

» Pajeci hroty se museji pfed jejich prvnim
pouzitim pokryt pajkou (cinem). Po rozehrati
hrotu je potfeba na hrot nanést slabou vrstvu
pajky.

*  NESMI se provadét pajeni v ,Zivych”
obvodech, protoZe toto pajeci zafizeni nema
zadnou specialni elektrickou izolaci.

« Udrzujte vasi pajeci houbi¢ku ve vihkém
stavu.

Jak se namontuji nebo vyméni rtizné prvky

vybavy

PFfed odmontovanim nebo pfed vyménou hrot

vzdy nechte zafizeni vychladnout. Vyména

pajecich hrott

*  Spouzitim klice 7 mm (pozice 15) na pajecim
hrotu nebo na horkovzdu$né hlavici (pozice 9
az 14) a klice 8 mm na pajeci hlavici (pozice 4)
muzete hrot nebo horkovzdusnou hlavici
utdhnout, nebo je miZzete vySroubovat.

»  Pokud vySroubujete matici (pozice 3), tak
muzete odmontovat kryt (pozice 8) a pajeci
hlavici (pozice 4). Tak ziskate pfistup k hofaku
s otevienym plamenem.

Odstranovani problému
1. Zarizeni nezapali plamen.
* Vzafizeni neni plyn
 Doplrite plyn butan
Tlak plynu je pfili§ vysoky nebo pfili§ nizky
* Presurite knoflik pro ovliadani pratoku (pozice
6) do niz$i nebo do vy$si polohy

N

. Plamen hofaku nema dostatecny vykon.
Nedostate¢ny vykon plynu
 Doplrite plyn butan

3. Hrot se nerozehreje.
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* Nedostate¢ny vykon plynu
 Doplrite plyn butan

Zaruka
Zaru¢ni podminky jsou uvedeny na zaru¢nim listé,
ktery je pfiloZzen zvlast.

VECNAMENSKI PLINSKI
SPAJKALNIK

Stevilke spodaj ustrezajo slikam na strani 2

Sestavni deli

. Stikalo

. Matica

. Glava spajkalnika

. Polnilni ventil

Gumb za nastavitev pretoka
. Gumb za vzig

Ohisje

. Standardna elektroda

10. Diagonalna elektroda (3 mm)
11. Dleto (3,5 mm)

12. Vroci noz

13. Soba za vrog&i zrak

14. Odbojna lucka

15. Montazni klju¢ (7 mm)

16. Montazni klju¢ (8 mm)

©oONDU AW

Opozorilna navodila

* Plina ne polnite ali ne hranite v blizini odprtega
ognja, grelnih teles ali vnetljivih materialov.

* Uporabljajte le zelo kvaliteten plin butan.

* Plin butan je lahko vnetljiva snov, zato z njim
ravnajte previdno.

¢ Posodica s plinom ne sme pasti na tla, ne
luknjajte je in ne mecite v ogen;.

* Naprave ne hranite ali ne uporabljajte v
prostoru, v katerem temperatura okolja
presega 50°C (122°F).

* Napravo hranite izven dosega otrok.

* Preden namestite zascitno kapico pocakaijte,
da se naprava ohladi.

Veckratno polnjenje s plinom

»  Pred polnjenjem preverite, ¢e je stikalo (St. 1)
obrnjeno v polozaj »OFF« (»izklopljeno«).

*  Enoto obrnite; nastavek plinske posodice
namestite navpi¢no v polnilni ventil (8t. 5).

« Ce plin uhaja iz polnilnega ventila, vzemite
nastavek iz polnilnega ventila.

Vzig

*  Gumb za nastavitev plamena (postavka 6)
obrnite v sredinski polozaj.

»  Stikalo (8t. 1) obrnite gor in desno.

» Ko pritisnete na gumb za vzig (polozaj 7) se
prizge odprti plamen.

Zapiranje
Stikalo (St. 1) premaknite navzgor in levo. Stikalo
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se vrne v polozaj »OFF « (»izklop«).

Nastavitev dolzine ali temperature plamena
Ko se plamen prizge se z gumbom za regulacijo
pretoka (St. 6) nastavi dolzina plamena gorilnika
da poraste temperatura spajkalnika oziroma
izstopnega vroega zraka. Obrnite gumb na levo,
da se dolzina plamena ali temperatura zniza.

Delovne konice

* Ko se napolni s plinom pocakajte 2 minuti, da
se plin v cilindru stabilizira.

» Elektrode spajkalnika pred prvo uporabo
namazite s kositrom. Ko je elektroda ogreta se
s kositrom dotaknite elektrode.

» NE DOTIKAJTE se instalacije priklju¢ene na
elektri¢ni tok, kajti naprava ni posebej
elektri¢no izolirana.

* Vrh spajkalnika mora biti vedno navlazen.

Montaza in demontaza raznih

delov in opreme naprave

72N

Pred demontaZo ali zamenjavo elektrode
pocakajte, da se naprava najprej ohladi.

Zamenjava elektrod

*  Zmontaznim klju¢em velikosti 7 mm (§t. 15)
na elektrodi ali glavi za vro¢i zrak (st. 9 do 14)
in klju€éem 8 mm na glavi spajkalnika (5t. 4)
lahko elektrodo ali glavo spajkalnika privijete
ali odvijete.

+  Ce odvijete matico ($t. 3) lahko demontirate in
snamete pokrov ($t. 8) in glavo spajkalnika (5t.
4). S tem boste imeli dostop do gorilnika s
plamenom.

Odpravljanje tezav

1. Naprava ne prizge plamena.
¢ Vnapravi ni plina
*  Dopolnite butan
» Tlak plina je previsok ali prenizek
*  Gumb za nastavitev pretoka ($t. 6) za vecji
ali manj$i pretok

2. Plamen gorilnika ne deluje s polno
zmogljivostjo.

*  Premajhna zmogljivost plina
*  Dopolnite butan

3. Elektroda se ne ogreje.

* Premajhna zmogljivost plina
*  Dopolnite butan

Garancija
Garancijske pogoje lahko najdete na prilozenem
garancijskem listu.
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PL
- UNIWERSALNA LUTOWNICA
GAZOWA

Numery w ponizszym tekscie odnoszg sie do
rysunkow na stronie 2

Elementy

O©oO~NOOU A W=

. Wytgcznik

. Nakretka

. Gtéwka lutownicza

. Zawor zaopatrzeniowy

. Przycisk sterowania zuzyciem
. Przycisk zaptonu

. Urzadzenie zabezpieczajgce
. Koncoéwka standartowa

10. Koncéwka skosna (3 mm)

11. Koncowka-dtuto (3,5 mm)

12. Gorgcy néz

13. Gtéwka odmuchiwania powietrzem goragcym
14. Reflektor

15. Klucz mutrowy (7 mm)

16. Klucz mutrowy (8 mm)

Ostrzezenia

Nie zapetnia¢ gazem oraz nie przechowywac
w poblizu otwartego ognia, grzejnika lub
materiatéw palnych

Nalezy uzywac tylko butanu wysokiej jakosci
Butan jest wyjgtkowo tatwopalny, nalezy
obchodzi¢ sie ostroznie

Jest zabronione zrzuca¢ oraz przebijac lub
rzucac do ognia

Nie przechowywac oraz nie pracowac¢ w
miejscu gdzie temperatura powietrza
przekracza 50° C (122° F)

Przechowywa¢ w miejscach niedostepnych
dla dzieci

Przed naktadaniem kapturka ochronnego oraz
ukfadaniem do przechowywania trzeba da¢
ostygnac¢

Zaopatrzenie oraz zaopatrzenie dodatkowe w
gaz

Przed zaopatrzeniem nalezy sprawdzi¢ czy
wytacznik (1) jest ustawiony w pozycji OFF
(wyt.)

Trzeba przewrdci¢ lutownice, wstawi¢ krociec
butli z gazem w pozycji pionowej do zaworu
zaopatrzeniowego (5)

Kiedy gaz zacznie wyptywac z zaworu
zaopatrzeniowego, kréciec nalezy wyjac z
zaworu zaopatrzeniowego

Zapton (zapalanie)

*  Przycisk sterowniczy zuzycia gazu (6) trzeba
przesung¢ do pozycji Srodkowej

*  Wylgcznik (1) nalezy przesung¢ do gory i w
prawo

* W celu rozpalania ptomienia otwartego trzeba
nacisnac¢ przycisk zaptonu (7)

Wytaczenie
*  Wylgcznik (1) trzeba przesung¢ do géry i w
lewo.

»  Wylgcznik powrdci do pozycji OFF (wyt.).

Regulacja dtugosci ptomienia lub temperatury
W celu powigkszenia dtugosci ptomienia, wzrostu
temperatury koncowki lutownicy lub powietrza
gorgcego po zaptonie trzeba obrdcic¢ przycisk
sterowniczy zuzycia gazu (6) w prawo, natomiast
w celu zmniejszenia diugosci ptomienia lub
spadku temperatury — w lewo.

Rady eksploatacyjne

* Po zaopatrzeniu lub zaoatrzeniu dodatkowym
w gaz nalezy mniej wigcej w ciggu 2 minut
poczekac¢ na stabilizacje gazu w cylindrze.

*  Przed uzyciem po raz pierwszy koncowki
lutownicy powinny by¢ cynowane. Koncowke
po jej nagrzaniu nalezy pokry¢ cienkg warstwe
lutu.

* Na schematach lutowanie NIE powinno sig
odbywac pod napieciem, poniewaz ta
lutownica nie ma jakiejkolwiek specjalnej
izolacji elektrycznej.

»  Gabka lutownicy zawsze powinna by¢
zwilzona.

Jak instalowaé¢ lub zamienié
réozne akcesoria

g Przed zdjeciem lub zamieng korncowek

obowigzkowo nalezy dac¢ narzedziu
ostygngc¢

Zamiana koncéwek lutownicy

*  Przy pomocy klucza mutrowego 7 mm (15),
ustawionego na koncéwce lutownicy lub
gtéwce odmuchiwania gorgcego (9-14), i
klucza mutrowego 8 mm, zainstalowanego na
gtéwce lutowniczej (4), mozna zaciagna¢
koncéwke lub gtéwke odmuchowania
gorgcego lub odkrecic ich.

»  Po odkreceniu nakretki (3), mozna zdja¢
urzadzenie zabezpieczajgce (8) oraz gtéwke
lutowniczg (4). Narzedzie sie zamienia w
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LIM®PbI, MPUBEAEHHbBIE HVXXE B TEKCTE,

OTHOCATCA K PUCYHKAM HA CTP.2

Poszukiwanie i usuniecie usterek . ;
YHUBEPCAAbHbIM FA30BbIN MASAbHUK

1. Nie zapala si¢
e Brakgazu SAEMEHTDI
*  Dodatkowo zaopatrzyc w butan 1. BoikAlouaTeab
»  Cisnienie gazu jest zbyt wysokie lub niskie 3. Tanka
*  Przesungc przycisk sterowniczy zuzycia 4. MaflabHafl ronoBka
gazu (6) w nizszg lub wyzszg pozycje 5. 3anpaBoyHbif KAanaH
6
7
8

palnik gazowy z ptomieniem otwartym.

. KHorka ynpaeaenufl pacxoaom
. KHonka 3a>kuranufl
. MpeAoXpaHUTEAbHOE YCTPOUCTBO

2. Ptomien palnika nie ma dostatecznej mocy
» Gaz ma niedostateczng moc

*  Dodatkowo zaopatrzyc¢ w butan 9. CTaHAAPTHBIN HAKOHEYHUK
10. Kocow HakoHeYHMK (3 Mm)
3. Koncoéwka nie nagrzewa sie 11. HakoHeuHMK-A0A0TO (3,5 MM)
» Gaz ma niedostateczng moc 12. Topflumu Hoxx
*  Dodatkowo zaopatrzyc w butan 13. TonoBka 06ayBa ropflunm Bosayxom
14. OTparkaTeAb
Gwarancja 15. MaeyHbivt kAo (7 Mm)
Warunki gwarancji przedstawione sg na 16. MaeyHbivt KaloY (8 MM)

zatgczonej, oddzielnej karcie gwarancyjne;j.

I'IPEAyFIPE)KAEHMﬂ
He 3anoanfliite rasom u He xpaHuTe B6AU3M
oTKpbiToro orHfl, HarpesaTeafl an roproumnx
MaTepUaAoB

*  [pumenfliiTe TOAbKO BbICOKOKaYeCTBEHHbIV ByTaH

*  ByTaH uckaounTeAbHO Aerko Bocnaamerflercfl,
obpaluanTech OCTOPOXHO

*  He poHfliTe, He npokaabiBaiiTe 1 He GpocanTe B
OroHb

*  He xpaHuTe 1 He paboTanTe B MecTe, rae
TeMmnepaTypa Bo3zayxa ripesbiwaet 50° C (122° F)

e XpaHuTe B HEAOCTYMHbIX AAfl AeTelt MecTax

*  AawTe OCTbITb NepeA HaAEBaHUEM 3aLLUTHOrO
KOAMaYKa U YKAQAKOW Ha XpaHeHue

3AMNMPABKA U AO3AIMPABKA TrA30OM

»  [Mepea 3anpaBkoy NpoBepbTe, YTO BbIKAIOYATEAL
(1) yctaHoBAeH B noaoxkeHune OFF (BbIKA.)

e [epeeepHuTte naflAbHKK, BCTaBbTe WITYLLEP
rasoBOro 6aAAOH4MKA BEPTUKAABHO B
3anpaBoyHbIK KAanaH (5)

*  Koraa ras Ha4HeT BbIXOAWTb U3 3aMpaBOYHOrO
KAamnaHa, BbIHbTE LUTYLLEp U3 3arpaBOYHOrO
KAanaHa

3AXXUTAHUE

e [epeaBuHbTe KHOMKY yrnpaaeHufl pacxoaom (6) B
CPEAHIOIO MO3ULMIO

*  [epeaBuHbTe BbIKAIOYaTeAb (1) BBEpX M BNpaBo

*  Haxmute kHonKy 3axuranufl (7) afl posxura
OTKPbITOrO MAaMeHM
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BbIKAIOMEHMUE
[NepeaBuHbTE BbiKAlOUaTeADb (1) BBEPX U BAEBO.
BbikatouaTeab BepHeTcfl B noaoyxkeHne OFF (BbIKA.).

PET'YAUPOBKA AAUHbI NTAAMEHU UAU
TEMMNEPATYPbI

Mocae 3axxuranufl nosepHUTe KHOMKY yripaBaeHufl
pacxoaoM (6) snpaso AAfl yeanueHufl AAuHbI
rAameHw, nosbilueHufl TeMnepaTypbl HAKOHEUHMKA
naflabHuKa nam ropflyero Bosayxa, a BaeBo — AAfl
yMeHbLueHUfl AAMHBI MAaMeHU MAK NoHMKeHufl
TemrepaTypbl.

COBETbI MO 3KCNAYATALLIUA

*  [Mocae 3anpaBKu MAM AO3aMpaBKM ra3oM NMpUMEpHO
2 MUHYTbI MOAOXAMUTE cTabuAM3aLMM ra3a B
LIMAMHAPE.

*  [Mepea ncrioab3oBaHKMEM B MepBbI pa3
HakoHe4 HMKHM naflAbHMKa AOAXKHBI BbITb MOKPbITHI
oAoBOM. ToHKMM caom npunofl caepayeT HaHOCUTB
Ha HAKOHEYHMK MOCAE ero Harpesa.

*  [Manika HE acoaxxHa npoBoamnTbCfl Ha cxemax noa
HanpflxkeHneM, Tak Kak AaHHbIW NaflAbHKK He
cHabeH Kakou-AMbo crieLaAbHOM
3AeKTpuyeckom usoaflumen

»  Ty6ka naflabHuKa AOAXKHA BbITb BCEraa cMoveHa

KAK NOCTABUTb MAU
3AMEHUTb PA3SAUYHDIE

NMPUHAAANEXXHOCTU

A\

O6flzsameAbHo gaime MHCMpyMeHmy
ocmbimb nepeg cHflmuem nam 3ameHok
HAKOHEYHUKOB

3ameHa HaKkoHeuYHUKoOB naflAbHuka

e [pu nomoLum raeqHoro Katoda Ha 7 mm (15),
YCTaHOBAGHHOTO Ha HakoHeuHwKe naflAbHuka nam
roaoBke ropfluero o6aysa (9 — 14), u raeuHoro
KAtoYa Ha 8 MM, pacroAoykeHHoro Ha naflabHow
roaoBke (4), MOXXHO 3aTflHyTb HAKOHEYHUK UAU
roAoBky ropfluero o6AyBa AU OTKPYTUTb UX.

e OTtBuHTMB ranky (3), moxxHo cHfltb
npeAoxpaHuTeAbHOE ycTporcTBo (8) u naflabHyio
roaoBky (4). M unctpymeHT npeepaiuaercfl B
FOPEAKY C OTKPbITbIM MAGMEHEM.

NMONCK N YCTPAHEHUE

HEUCIMPABHOCTEMU

1. He 3axkuraercfl
e OrcyTcTByeT ras
 Aosanpasbme 6ymaHom

*  AaBAeHMe rasa CAMLLKOM BbICOKO MAM HU3KO
* [MepegsuHbme KHONKy ynpasaenufl pacxogom (6) Ha
60Aee HU3KYI0 MAKM BOAEE BbICOKYIO NO3MLIMIO

2. Maamfl ropeAku Ha o6AapaeT AOCTATOUHOM
MOLLHOCTbIO
¢ HeaocratouHafl MowHocTb raza

* Aosanpasbme 6ymaHom

3. HakoHeuHuK He HarpeBaeTcfl
*  HeaocratouHafl MowHocTb rasa
* Aosanpasbme 6ymaHom

FTAPAHTUA
YcaoBufl rapaHTUM U3AOXKEHDBI HA OTAEABHOM,
MPUAAraeMOM rapaHTUIHOM TaAOHE.
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Ol APIOMOI 2TO KEIMENO Noy
AKOAOYOEI ANTIZTOIXOYN =TIz
EIKONEZ THZ ZEAIAAZ 2

EPIrAAEIO ZYTKOAAHZHZ AEPIOY
MOAAATIAQN XPHZEQN

EZAPTHMATA

AloKOTIING

Ma&uadt

Ke@aAn cuykOAANoNGg
BaABida mAnpwong
XeIPLOTNPLO EAEYXOU PONG
Kouurii avapAegng
[MpooTATEUTIKO KAAUUUA
. Kavoviko dkpo

10. Ao&6 akpo (3 mm)

11. MAaTU akpo (3,5 mm)
12. Mayaipt

13. AKpo@UOL0 KauToU agpa
14. AvakAaotpag

15. KAewdi (7 mm)

16. KAeldi (8 mm)

©CoOoNOGO A=

MPOEIAONOIHZEIZ

e Mn yeuIleTE TN OUCKEUN KAL PNV TV
aroBnkeUeTe KOVTA O YUUVH GAOYQ,
BepUAVTIKA OOPATA 1) EUPAEKTA UAKA

¢ Na XpnOoWOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA AEPLO
BouTtdvio uPnAng oldTNTAG

*  To aéplo Boutavio eival eEAPETIKA EUPAEKTO.

Na eioTe 1dlaitepa MPOCEKTIKOL KATA TO
XEPLOPO TOU

*  Mnv apnoeTe Tn OUOKEUN VA TIECEL, UNV TV
TPUTNOETE KAl UNV TV METAEETE OTN PWTIA

*  Mn QUAGOOETE KAl Un XPnOoloroLeite ™
OUOKEUN 0€ XWPOUG OTIoU 1 BepoKpacia
utepBaivet Toug 50 °C

¢ KpamoTe T OUCKEUN JaKPLd aro Ta nadld

¢ [1pOTOU TOTIOBETHOETE TO MPOOTATEUTIKO
KATTIAKL KAl TIPOTOU arobnkeuoeTe
OUOKEUN, apr)OTe TNV VA KPUWOEL

NAHPQZH KAI ANANAHPQZH ME AEPIO

e [1poTOU MANPWOETE TN OUOKEUN, BeRaiwbeite
oTL 0 dlakoé™NG (1) Bpioketal o B€on OFF

*  AvaoTpEYTe TN OUOKEUN KAl EL0AYAYETE TO
aKPOPUOLO Tou doXeiou Tou agpiou
KaTakdépupa peoa otn BaABida mAnpwong (5)

* 'OTav apxioel To agplo va dlapeuyel aro
BaABida MANPWONG, ATIOUAKPUVETE TO
aKPOPUOLO

ANAOAE=H

¢ METAKIVNOTE TO XEIPLOTAPLO EAEYXOU PONG
(6) o peoaia Beon

*  MeTakwnoTe To dlakoTn (1) mpog Ta enavw
kat de&la

» [athote 1o Koupri avapAegng (7) yia va
avayeTe To PAOYLOTPO

AIAKOIH AEITOYPTIAZ

MeTakivriote To dlakoTN (1) MPOG Ta EMAVW Kal
aplotepd. O dlakoTTING Ba eToTPEYEL 0N BE0N
OFF.

MHKOZX ®AOrAZ 'H PYOMIZH
OEPMOKPAZIAZ

MeTa ™V avapAegn, OTPEWTE TO XEIPLOTNPLO
eA€yxou pong (6) mpog ta de&ld yla va augnoete
TO UNKOG TNG PAOYAG TOU PAOYIOTPOU N TN
BEPOKPAOIA TOU AKPOU CUYKOAANONG 1) TOU
BeploU agpa r POG Ta APLOTEPA YA Va
EAATTWOETE TO PNKOG TNG PAOYAG 1) T
Bepuokpaoia.

ZYMBOYAEZ XPHXZHZ

¢ MeTd ™V MARPWOoN 1 TV avarinpwon Pe
QAEPLO, TIEPIUEVETE VLA TIEPITIOU 2 AETITA WOTE
Vva 0TaBePOTIOMBEL TO AEPLO HECA OTN PLAAN.

¢ Ta dkpa ouykOAANoNG Ba Tperet va eival
YaABaviopéva poTou xpnoluoriombouy yia
pwTN popd. OTav Bepuaveei To dkpo
ATMADOTE EMAVW TOU £va AETITO OTPWUA
KOAANONG.

¢ OLkOAANoelg AEN mpémnet va yivovtal oe
KUKAMUATA TIOU TPOPOdOTOUVTAL e pEUNA,
KABWG N OUYKEKPIUEVN CUOKEUN dEV PEPEL
KATTOLA ELOIKY) NAEKTPIKNA LOVWON

* Nadlampeite To 0PouyYapdkt KOAANONG
navrauvypd
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NOBEKEHAMEHCKM MMIMHCKHU
ANAT 3A NNEMEHE

Bpoesume eo mekcmom ce odHecyaaam Ha

TPONOZ TOMOOETHZHZ KAI

ANTIKATAZTAZH2

E=APTHMATQN dujaepamume Ha cmp. 2.
Na aprivete navtoTte 1 OUCKEUN va KapakTepuctuku
@ KPUWOEL TIPOTOU APAIPECETE N 1. NpekunHyBay
QVTIKATAOTIOETE KAMola dkpa 3. HaBsptka
4. MmaBa 3a nemewe
AvTIKaTdoTaon aAkpwv cUYKOAANnoNng 5. BeHTun 3a nonHewe
*«  Mrnopeite va opi€ete Kal va Eeopiete TV 6. Bptnuea padka 3a KOHTposa Ha NpoToK
Be@aAn Beppol agpa To AKpo 7. Konye 3a nanewe
OUYKOAANONG, TOTIOBETWVTAG £Va KAELDL 7 8. BpaHuk

ANTIMETQMIZH MPOBAHMATQN

mm (15) oTo dkpo 1y TNV KePaAn (9 Ewg 14)
Kal Eva KAl 8 mm oTnv KEPAAn
OUYKOAANONG (4).

Apou EeBdwoeTe To Ma&guddt (3), uropeite
VA APaAlPECETE TO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA
(8) kat TNV KePaAr) cUYKOAANONG (4). Twpan
OUOKeEUN €XEL HETATPATIEL OE PAOYLIOTPO.

Aegv yiveTal avapAegn
TeAeiwoe TO agplo
¢ AvanAnpwon ue agplo Boutdvio
oAU uynAr 1) TIOAU
e PuUBuion tou xelplotnpiou xaunAn rieon
agpiou eAgyxou porg (6) oc uynAotepn iy
xaunAotepn 6son

9

. CTaH,qap,qu BpB 3a nememne

10. OvjaroHaneH BpB 3a nemere (3 mm)
11. MnocHart BpB 3a nememse (3,5 mm)

12. Hox 3a rpeene

13. MnasHuua 3a AyBane Ha TOMor Bo3ayX
14. Peconektop

15. Knyy (7 mm)

16. Knyy (8 mm)

MpeaynpenyBatba

He nonHeTe ro ypeaoT 1 He ckragupajte ro

BO Brv3nHa Ha OTBOPEH OraH, rpearnka unm
3ananuen matepujani.

KopucTe camo BMCOKO KBanuTeTeH GyTaH.
ByTaHoOT e BICOKOT 3anasnue rac, pakysajTe
BHUMATErHO.

YpenoT Aa He BV nara, He ro AynyuTe um He
ro ropere.

He ro cknagwpajte unu He paboteTe Ha MecTa

2. H ¢@Adbya dev givai Kafe Temnepatypara e Hag 50°C.
¢ AVEMAPKNG arodoon * YysajTe ro HagBop of Aodat Ha geua.
e AvanAnpwon Le aEpLo apKETA LOXUPTN *  Vsnagete ro npeg Aa ro ctaBuTe 3alUTUTHUOT
agpiou Boutdvio Kanak unv npeg aa ro ckrnagupare.
3. To akpo dev BepuaiveTal MonHewe unu gononHyBawe CO NIUH
¢ AVEMAPKNG arnodoon * YBepeTe ce Aeka NpekuMHyBa4voT (1) e cBpTeH
¢ AvanAnpwon ue agplo Boutavio agpiou Bo ICKJTYYEHA nonox6ata npes nonHewe.
» CsprteTe ro ypenoT; BMETHETE ja BepTuKanHo
EFrYHZH MnasHuuaTa 3a NofiHeHe BO BEHTUIOT 3a

["la Toug 6poug TG eyyunong, dlaBacTe TNV
KApTa eyyunong mou ecwKAeleTal XwploTa.

nonHetse (5).

Kora nrivHOT Ke noYHe Aa nanerysa of
BEHTUMOT 3a NOJSIHEHE, OTCTPaHeTe ja
MriasHuLaTa of BEHTUIIOT.

Manewe

CspeTe ja paykaTa 3a KOHTpora Ha NpoTok (6)
BO cpefHa nonoxoa.

TypHeTe ro npekuHyBa4oT (1) Harope u AecHo.
MpuTucHeTe ro kKonyeTo 3a nanewe (7) 3a aa
3ananvTe nrameH.
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FacHewe * TypHeTe ja padkaTta 3a KOHTpoOra Ha

TypHeTe ro npekuHyBayoT (1) Harope 1 neBso. npoTok (6) BO JOnHa Unu ropHa nonoxoba
MpekuHyBayoT ce Bpaka Bo NCKITYHEHA
nonoxo6a. 2. lNnameHOT Ha rOPUIHMKOT ja Hema

norpe6HaTa MOKHOCT
[oTtepyBake Ha AOMKMHA U TeMnepaTypa Ha * HepoBonHa MOKHOCT Ha MAVHOT

nnameH * HanonHete byTaH
[Mocne nanetwe, cBpTETE IO HAAECHO KOMYETO
3a KOHTpora Ha NpoTok (6), 3a Aa ja 3ronemute 3. BpBoOT He ce 3arpeBa
[OrmKvMHaTa Ha NNnamMeHOT Ha FOPUITHUKOT N *  HepoBonHa MOKHOCT Ha NAVHOT
TeMneparyparta Ha NleMen€e Unu ToNMoT BO3ayX, * OytaH
a HaneBo, 3a ia ja HamanuTe JoMmKuHaTa Ha
nnameHoT unu Temneparypara. FapaHuuja
[apaHTHUTE ycnoBuTe ce AageHn Bo nocebHa
Hacoku 3a pakyBawe rapaHTHa KapTuika.

» [locne nonHete 1nu JONOMHyBake CO NIUH,
rovekajTe okony 2 min, 3a fa ce ctabunuavpa
NAWHOT BO LMINMHAAPOT.

* BpBoBute 3a nemetbe Tpeba aa ce
KanaucaHu, kora rm kopuctute npenart. Tpeba
[a ce HaHecyBaaT TEHKMN CIIOEBU Ha fem,
OTKaKo BPBOT Ke ce 3arpee.

* Jlemeweto HE CMEE pa ce n3segysa Ha ,,
XMBW” CTPYjHM KONa, 3aLTo nemunvuara Hema
nocebHa enekTpuyHa n3onaumja.

* YyBajTe ro BNaxeH CyHrepoT 3a fiemekse.

KAKO OA NOCTABUTE UMK

3AMEHUTE NMPUBOP

Uznademe 2o ypedom nped
omcmpaHyeake unu 3ameHa Ha

gpsosume.

3ameHa Ha BpBOBUTe 3a Nemere

* Co 7 mmknyu (15), Ha BpBOT 3a nemetse unm
MnasHuuaTa 3a gyBakbe Ha Tonon Bo3ayx (9
0o 14) 1 8 mm kny4 Ha Ap>xayoT Ha BpBOT
(4), MOXXeTe i@ NpUTErHeTe UK oTCTerHeTe
MnasHuua.

» Kora ke ja ooBpTWTeE HaBpTKaTa (3), MoxeTe
[na ro TcTpaHuTe 6paHukoT (8) u gpxadyoT (4).
Co T0a, ypenot Moxe Aa pyHKLMOHMpa co
OTBOPEH MaMeH.

OEDEKTAXA

1. He ce nanu

¢ Hema nnuH
* HanonHete 6yTaH

*  [1pUTUCOKOT Ha NAIMHOT € NPEBUCOK 1NN
NPeHn3oK
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(GB) We declare under our sole responsibility that this product

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)
(FI)
(NO)

(DA)

(HU)

(CS)

(SK)

Zwolle, 01-09-2016 %?'

€

is in conformity and accordance with the following
standards and regulations:

Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses
Produkt den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:

Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid
dat dit product voldoet aan, en in overeenstemming is
met, de volgende standaarden en reguleringen:

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce
produit est conforme aux standards et directives
suivants:

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que
este producto cumple con las siguientes normas y
estandares de funcionamiento:

Declaramos por nossa total responsabilida-de que este
produto estad em conformidade e cumpre as normas e
regulamentacdes que se seguem:

Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo
prodotto € conforme alle normative e ai regolament
seguenti:

Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
och foljer féljande standarder och bestdmmelser:
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, ettd
tama tuote tayttaa seuraavat standardit ja séadokset:

Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i
samsvar med felgende standarder og regler:

Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt eri
overensstemmelse med falgende standarder og
bestemmelser:

Felelésségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a
termék telies mértékben megfelel az alabbi
szabvanyoknak és eldirasoknak:

Na nasi vlastni zodpovédnost prohlaSujeme, Ze je tento
vyrobek v souladu s nasledujicimi standardy a normami:
Vyhlasujeme na nasu vyhradnd zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode a sulade s nasledujucimi normami a
predpismi:

(SL)

(PL)

(LT)

(Lv)
(ET)

(RO)

(HR)

(SR)

(RU)

(UK)

(EL)

(BG)

(MK)

DECLARATION OF CONFORMITY
SGM1006 SOLDERING GUN / BLOW TORCH

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skla-
du in da odgovarja naslednjim standardom terpredpisom:
Deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos¢, ze ten produkt
spetnia wymogi zawarte w nastepujgcych normach i
przepisach:

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka Zemiau paminétus standartus arba
nuostatus:

Apgalvojam ar visu atbildibu, ka Sis produkts ir saskana
un atbilst sekojoSiem standartiem un nolikumiem:
Deklareerime meie ainuvastutusel, et see toode on vasta-
vuses ja kooskdlas jargmiste standardite ja maarustega:
Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina ca
produsul acesta este in conformitate cu urmatoarele
standarde sau directive:

Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL$u da je strojem
ukladan sa slijede$im standardima ili standardiziranim
dokumentima i u skladu sa odredbama:

Pod punom odgovorno$éu izjavljuiemo da je usaglasen
sa slede¢im standardima ili normama:

Mo cBOo OTBETCTBEHHOCTL 3asBrsieM, YTO JaHHOe
13aenve CoOTBETCTBYET CeaytoLMM CTaHAapTam i
Hopmam:

Ha cBoto BnacHy BignoBiganbHicTb 3asBNSEMO, LU0 JaHe
obrnafHaHHsl BignoBiAae HaCTyNHUM CTaHaapTam i
HopmaTuBam:

AnAwvoue utrelBUVa OTI TTPOIGV AUTO CUPQWVET Kal ThPET
TOUG TIAPOKATW KAVOVITO UG Kal TIpOTUTTA:

Hue 3asBsiBame, no cBosi CO6CTBEHA OTFTOBOPHOCT, Ye
TO31 NPOAYKT OTroBaps Ha CrieAHWTe CTaHaapTy 1
AVPEKTUBU

[leknapvpame nopa ConcTBeHa OAroBOPHOCT Aeka
NpOM3BOAOT € BO COMMACHOCT CO CeAHUTe CTaHaapan 1
perynaTusm.

DIN EN521, DIN EN731

2006/42/EC, PVGW VP 103 DIN 30665-1

H.G.F Rosberg
CEO FermB.V.

Ferm BV ¢ Lingenstraat 6 - 8028 PM * Zwolle The Netherlands
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